SAME-DAY-DENTISTRY
OHNE KOMPROMISSE.

Die 4-Achs-Frasmaschine fur die Nassbearbeitung
fUr minutenschnelle Restaurationen.
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DIE FUHRENDE TECHNIK VON MORGEN. HEUTE ERHALTLICH.

Die Z4: Mehr als State-of-the-Art. Zukunfisweisend.

Der digitale Workflow ermdglicht angenehmere Behand- maximaler Unabhangigkeit. Die Anzahl der bearbeitbaren
lungen mit erstklassigem Zahnersatz in nur einer Sitzung. Blockmaterialien wird stetig erweitert, wie auch die An-
Die Z4 ist eine Investition, die sich fir Sie lohnen wird: zahl der Scanner und CAD-Software-Pakete, die mit der Z4
fur hochwertige Restaurationen in bester Qualitat bei validiert sind.

Werkzeuglose Blockspannung in nur zwei Sekunden. Einfacher Perfekte Ergebnisse: zuverldssiges Frisen und Schleifen mit der
und komfortabler geht es nicht. Z4 in Ultra-HD.

SO ODER SO: PASST PERFEKT IN IHREN DIGITALEN WORKFLOW.

Integrierter Workflow mit 3Shape und exocad
Alles in lhrer Praxis: Scannen, Designen, Frdsen in einem geschmeidigen Workflow.
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1. SCANNEN 2. GESTALTEN* 3. FRASEN
* Im 3Shape Produce-Workflow erfolgt das Nesting in vhf CHAIRSIDECAM, dadurch erweiterte Funktions- und Materialvielfalt.

Unbegrenzte Méglichkeiten mit offenem STL-Workflow

Designen Sie in der eigenen Praxis oder im Labor lhres Vertrauens fiir maximale
Indikations- und Materialvielfalt:
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1. STL 2. NESTEN 3. FRASEN

Universiiy of Studie bestétigt: Z4 bohrt Schraubenkandle in héchster Qualitét

quhingfon Eine wissenschaftliche Studie der University of Washington bestédtigt ein wesentliches
Feature der Z4: Mit der Fras- und Schleifmaschine kénnen ganz einfach Schraubenkanale fir
hybride Implantatversorgungen in Keramikblécke gebohrt werden, ohne dass sich die Fes-
< tigkeit gravierend von den bereits fabrikseitig vorgebohrten Materialien unterscheidet. Tat-
\/ sachlich sind diese sogenannten ,,Meso“-Blocke deutlich teurer und der Nesting-Prozess ist
komplizierter. Die Verarbeitung von Standardblocken mit der Z4 bedeutet fir den Anwender
also reduzierte Materialkosten, einen geringeren Lagerbestand und einfacheres Nesting.

Jack M. Keesler, DDS, MSD: Effect of milling screw-access channels on flexural strength of CAD/CAM ceramic materials. MSD
Master’s Thesis, University of Washington, 2019.
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Hochste Prazision

* Frasen und Schleifen in Ultra-HD
* Bewahrte Industriequalitat

* 3 ym Wiederholgenauigkeit

[

UBERZEUGENDE ARGUMENTE 2 JEDE MENGE |

A
G

Absolute Unabhédngigkeit

Rund 40 bearbeitbare Block-
materialien von einer Vielzahl
an Herstellern

>800 Prefab-Titan-Abutments von
verschiedensten Herstellern

Validiert fr alle gdngigen Scanner
und CAD-Software

Integrierte Arbeitsabldufe mit
TRIOS Design Studio (3Shape) und

S

GroBte Wirtschaftlichkeit

PUREWATER: keine Schleifmittel-
zusétze ndtig, auBer bei Titan-Be-
arbeitung

Frasen von Schraubenkanalen —
spart Kosten fir ,,Meso“-Blécke

Automatischer Wechsler fir 6
Werkzeuge

Selbstoffnende Arbeitsraumtir
und Schublade

Schnellste Fertigung exocad ChairsideCAD*

Einfach zu erlernen, leicht zu

* Restaurationen in unter 10 Minuten * Leistungsfahiger Steuerungs-PC an bedienen

* Blockeinspannung in 2 Sekunden der Maschinenriickwand * 24 Monate Garantie

* Elektrische Schnellfrequenzspindel ~ ° {/r\\/tLeAg’ijlel\r/lte;T?uchscreen und + Sehr einfache Bedienung iber die
-Modu

mit 100.000 U/min mitgelieferte CAM-Software
DENTALCAM mit DIRECTMILL

Technology — keine Lizenzgebiihren

* Eingebauter Kompressor — keine
externe Druckluftversorgung nétig

* Werkzeug-Starterset inklusive

* Die Verflgbarkeit von Materialien und Indikationen
kann je nach CAD-Anbieter abweichen; keine
Einschrankungen tber den STL-Workflow.

MATERIAL, HERSTELLER, INDIKATION. )
GENIESSEN SIE DIE FREIHEIT, WAHLEN ZU KONNEN.

Alle géingigen Blockmaterialien bis 45 mm Lénge und sogar Abutments

CoCr
Hochprézises Frasen und Schleifen fur alle Gblichen Indikationen
Krone | Briicke Inlay | Onlay Teleskopkrone Modellplatte

Modellguss Aufbissschiene Modell-Steckzahn

Bohrschablone Denture Sekundarkrone Verschraubte Briicke Protrusionsschiene

Beachten Sie bitte die lokalen und/oder nationalen Vorschriften und/oder die Vorschriften anderer autorisierter Organisationen oder
Einrichtungen (z. B. Berufsverbiinde, Gesundheitsbehérden).
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TECHNISCHE DATEN.

ALLGEMEIN
Einsatzgebiete Nassbearbeitung
o Glaskeramik, Titan, Zirkonoxid, Composites, Kunststoffe

Materialien
* Blocke bis 45 x 20 x 20 mm

Indikationen Kronen, Briicken, vollanatomische Kronen und Briicken, Inlays, Onlays, Abutments, Veneers, Table-Tops

BASISSYSTEM

Aufbau Maschinenbett aus massivem Aluminium-Gusskorper

Gehiuse Dickwandiger TSG-Spritzguss, weilt hochglanzlackiert mit Arbeitsraumtiir und Kombischublade fir Wassertank/ Werkzeug-
einsatze

Achsenanzahl 4

Linearachsen Prézisions-Kugelgewindetriebe - Motor mit Auflésung < 1 pym - geschliffene Prazisionsfithrungen aus Stahl - Wiederholgenau-

X-/Y-/Z-Achse igkeit + 0,003 mm

DlEEEe Drehachse mit hoher Rundlaufgenauigkeit - Drehwinkel: 200°

A-Achse

4-Achs-Simultan-Steuerelektronik mit kontinuierlichem Bahnverlauf und dynamischer Vorausberechnung - hardwarenahes
Echtzeitbetriebssystem mit standardisiertem Befehlssatz - FPGA-integrierter Prozessor - updatefahige Hardware - Echtzeit-

Steuerelektronik Bahnberechnung lber dedizierte Hardware-Engines im FPGA - Vier-Quadranten-Regelung der Motoren fiir besonders hohe
Laufruhe - multiple analoge und digitale I/Os zur Ansteuerung der Peripherie - integrierter Umrichter fiir Synchron- und
Asynchronmotoren, elektronische Anschnitterkennung - Ethernet- und USB-Schnittstelle

Drucklufterzeugung Interne Druckluftversorgung inklusive Schallddmmung

Beleuchtung RGB-LED-Beleuchtung mit Statusanzeige

Kamerasystem Im Arbeitsraum integrierte Kamera fir einfacheren Remotesupport und Méglichkeit zur internen Aufzeichnung
Display In die Frontklappe voll integriertes kapazitives 5-Zoll-Touchscreen-Display zur lokalen Bedienung der Maschine

SPINDEL

Hochfrequenzspindel, asynchron mit pneumatischem Werkzeugwechsel - Sperrluft gegen das Eindringen von Fremdkérpern

HlgEmein - automatische Kegelreinigung

Drehzahl bis 100.000 U/min

Leistung Abgabeleistung (P ): 340 Watt - Spitzenleistung (S6): 220 Watt - Dauerleistung (S1): 170 Watt

Lagerung Hybridkeramikkugellager - Rundlaufabweichung am Innenkegel < 2 um

Spannzange Edelstahl-Spannzange mit Keramikbeschichtung fiir Werkzeuge mit 3 mm Schaftdurchmesser und max. 35 mm Gesamtlange

AUTOMATISIERUNG

Werkzeugwechselstation fiir 6 Werkzeuge, entnehmbar und materialcodiert - Lingenvermessung und Werkzeugbruchkont-

Werkzeugwechsel rolle Giber Prazisionsmesstaster
. Die integrierte DIRECTBLOCK Technology tibernimmt automatisch das Spannen und Lésen des zu bearbeitenden Blocks oder
Werkstiickwechsel
Abutmenthalters
Zugang Arbeitsraum motorisches Offnen und SchlieRen der nach oben parallelverschiebbaren Arbeitsraumtiir
Zugang Kombifach Elektrischer Auswerfer fiir Werkzeug- und Wassertankschublade

BEARBEITUNGS-MODI

Multiple Flissigkeitsdiisen an der Spindel - integrierter Vorratsbehalter (2 Liter) fur Kuihlwasser mit Aktivkohle-Filtersystem -
Nass Sensor zur Uberwachung der Flissigkeitszufuhr - PUREWATER Technology: keine Schleifmittelzusatze nétig, auBer bei Titan-
Bearbeitung

ANSCHLUSSVORAUSSETZUNGEN

Druckluft Keine Druckluft notwendig

Strom 100 — 240 Volt - 50/60 Hz, 750 Watt

Daten 10/100/1000 MBit/s BaseT Port (automatische Erkennung) Ethernet tiber R|-45-Buchse
Temperatur zwischen 10 °C und 35 °C

Luftfeuchtigkeit max. 80 % (relativ), nicht kondensierend

Alle Modelle CE, VDE

Nordamerika-Modell UL, FCC (nach ANSI/UL 61010-1)

ABMESSUNGEN & GEWICHTE

471 x 572 x 507 mm

Mafte (B/T/H) 471 x 787 x 608 mm mit gedffneter Tur und Schublade
FuRabstand (B/T) 400 x 305 mm

Gewicht 66 kg

CAM-Software DENTALCAM-Software im Lieferumfang enthalten
Haltersysteme Abutment-Haltevorrichtungen fir diverse Systeme (optional)

Steuerungs-PC mit Befestigungsmaterial fir Maschinenriickwand - Spindel-Service-Set - Kalibrier-Set inkl. Bligelmessschraube
- Blockhalter-Wartungs-Set - Biirste fiir Diisenplatte - Reinigungsbiirste - Mikrofasertuch - Ersatzfeinfilter - Aktivkohle-Pellets

Zubehor - Tec Powder (3 Beutel) - Ersatzwischer fur Sichtfenster - Werkzeugmagazineinsatze (5 Stiick) - Drehmomentschlissel - 2
Inbusschlssel - Bohrer (Werkzeugpositionen) - Messstift - Netzkabel - Ethernet-Netzwerkkabel - Tragehilfe zum Transport der
Maschine - Betriebsanleitung

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.
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_DIE Z4 PASST PERFEKT IN
DEN DIGITALEN WORKFLOW."

Dr. Ingo Baresel
Prasident der Deutschen Gesellschaft furr digitale orale Abformung




Die Z4 bendétigt dank PUREWATER Technology keine Schleifmittelzuscitze, aulBer bei Titan-Bearbeitung.

LASSEN SIE VON SICH HOREN.

Headquarter Nordamerika

vhf camfacture AG vhfinc.

Lettenstrale 10 80 Davids Drive, Suite 5
72119 Ammerbuch, Deutschland Hauppauge, NY 11788, USA
+49 7032 97097 000 +1 631 524 5252
info@vhf.de | vhf.com info@vhf.com | vhf.com

vhf.com/Z4

CREATING PERFECTION.

Mit 35 Jahren CAM-Erfahrung zahlt vhf zu den fiihrenden Herstel-
lern von Dental-Frasmaschinen. Dabei entwickelt und produziert
vhf als CAM-Komplettanbieter sorgfaltig jede einzelne Frasma-
schine sowie die perfekt abgestimmten Werkzeuge und Software
vollstandig inhouse. Alles aus einer Hand. Made in Germany.

Service. Unsere Herzensangelegenheit.

Trotz geringer Wartungsintervalle und besonderer Langlebigkeit
ist uns der Service lhrer Maschine sehr wichtig. Wir unterstitzen
Sie mit unserem nutzerfreundlichen DentalPortal, zahlreichen
Online-Tutorials sowie personlichem Support Giber unser interna-
tionales Service-Netzwerk.

Asien

vhf Trading (Shanghai) Co., Ltd.

Room 2902, Building T1, Tianshan SOHO,
No. 421 Ziyun Road, Changning District,
Shanghai, China

asia@vhf.de | vhf.com

CREATING PERFECTION
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