Restauri chairside
Senza compromessi.

Z4 — la soluzione intelligente per la lavorazione a umido di

blocchi e abutment in titanio per studi dentistici.

HIGH END CLASS




Pib che all’avanguardia. E gié nel futuro.

La tecnologia leader di domani. Disponibile oggi.

Restauri perfetti in un batter d’occhio

| vostri pazienti si aspettano da voi risultati perfetti. A
questo scopo, vhf ha sviluppato la Z4 della HIGH END
CLASS, che offre standard qualitativi insuperabili per

i restauri chairside. Con questa macchina e possibile
rettificare e fresare in modo affidabile a livello microme-
trico, grazie alla sofisticata tecnologia di azionamento e
al mandrino ad alta frequenza perfettamente bilanciato.
Le velocita fino a 100.000 giri al minuto e le strategie di
lavorazione ottimizzate garantiscono tempi di rettifica da
record che contribuiscono ad aumentare ulteriormente
I’efficienza del vostro studio.

Ma non é tutto: La Z4 coniuga alti livelli di qualita e
velocita con un funzionamento intuitivo. Si adatta infatti
perfettamente ai vostri workflow e grazie al touchscreen
incluso, pud essere impiegata da tutti i collaboratori, gia
dopo una breve formazione. L'integrazione della Z4 nella
vostra routine quotidiana risulta pertanto immediata e
senza complicazioni.

Esperienza intuitiva: tutto funziona
perfettamente

Lo sportello del vano di lavoro si apre e si chiude auto-
maticamente quando la Z4 inizia o termina un job. Anche

Con la Z4,
vhf ha fatto centro.

Prof. Dr. John A Sorensen

Universita di Washington,
Seattle/USA

il cassetto con il recipiente del refrigerante e i magazzini
utensili & ad apertura automatica e pud essere facilmente
controllato tramite il display touch. Il display capacitivo
puo essere utilizzato anche con i guanti: un vantaggio
pratico che vi permette di risparmiare tempo prezioso.

Restauro chairside: il futuro diventa realta

Il flusso di lavoro digitale permette trattamenti piu rapidi
con restauri dentali di alta qualita in una sola sessione.
La Z4 non é solo una macchina, & un simbolo di inno-
vazione: senza compromessi e sempre all’avanguardia.
Questo moderno monolite attirera inevitabilmente tutti
gli sguardi nel vostro studio. E, grazie al compressore
incorporato, potrete liberamente posizionare la Z4 nel
punto che preferite.

Un approccio aperto & da sempre nel DNA di vhf. In tutti
i sensi: la Z4 puo essere utilizzata in combinazione con
scanner intraorali o software CAD di vostra scelta e vi
permette di scegliere il materiale piu adatto per i vostri
pazienti. Il numero di materiali in blocchi e abutment
lavorabili € in continua crescita.

HIGH END CLASS ogni
giorno

Chi non si accontenta mai e cerca sempre il meglio
non puo perdersi la nostra serie di video “Passion
for Perfection”. In questa esclusiva serie Web, il Dr.
Michael DiTolla chiede a sei tra i piu stimati dentisti
quale sia il ruolo delle loro macchine vhf.

Il vostro workflow digitale & integrato o aperto?

Scansione, progettazione, fresatura. Tutto nel vostro studio.

Workflow integrato con 3Shape ed exocad

Con il workflow integrato della Z4, potrete
passare dallo scanner intraorale alla fresatrice
tramite una singola interfaccia utente. Questo
e possibile con i programmi exocad Chairside-
CAD e TRIOS Design Studio (3Shape)*.

Possibilita illimitate grazie al workflow

STL aperto
Progettate nel vostro studio o nel vostro - -
laboratorio di fiducia per una vasta gamma

di indicazioni e materiali, trasferendo i dati in
formato STL.

* Nel workflow di 3Shape Produce, il nesting avviene in vhf chairsidecam,
ampliando ulteriormente le funzionalita e la varieta di materiali disponibili.

La vhf academy: Imparare é facile

Offriamo a tutti i clienti sessioni formative online gra-
tuite di quattro ore con uno specialista vhf; l'offerta
e valida per i primi tre mesi dalla data di acquisto. La
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1. Scansione

2. Design* 3. Fresatura

1. STL 2. Nesting 3. Fresatura

formazione e disponibile in tedesco o

in inglese e vi permette di sfruttare rapi-
damente tutto il potenziale della vostra
nuova Z4.

Siete ancora alle
prese con il ser-
raggio o avete gia

iniziato a fresare? Con
la nostra tecnologia vhf
directblock, & possibile
serrare il blocco senza

attrezzi in pochi secon-
di. Non c’e niente di piu
semplice e comodo.




Argomenti convincenti¢ Tanti, tantissimil

Velocita e precisione

Fresatura e rettifica in Ultra-HD

Mandrino elettrico ad alta frequenza
con 100.000 giri/min

Caricatore automatico per sei utensili
Ripetibilita di 3 pm

Qualita industriale con basamento
della macchina costituito da un

corpo fuso massiccio per ridurre al
minimo le vibrazioni

100% sviluppata e prodotta in
Germania

Con la vo ce
o fresare fino a tre ponti e,‘grazie
alla tecnologia purewater, non

essari additivi abrasivi.

Indipendente

Circa 40 materiali per blocchi lavora-
bili e oltre 800 abutment prefabbri-
cati in titanio di diversi produttori

Convalidata per tutti i piu comuni
scanner e software CAD

Workflow integrati con exocad e
3Shape*

Touchscreen e interfaccia su compu-
ter integrati

Compressore integrato: non & neces-
saria un‘alimentazione esterna di aria
compressa

Economico

Tecnologia vhf purewater: potrete
dire addio agli additivi abrasivi, ec-
cetto per la lavorazione del titanio

Tecnologia directblock: serraggio
dei blocchi in pochi secondi

Fresatura di canali a vite: meno spese
per i Meso block

Funzionamento estremamente sem-
plice grazie al software dentalcam
con interfaccia aperta per software
CAD e materiali

Incluso starter set utensili

* La disponibilita di materiali
e indicazioni puo variare a
seconda del fornitore del

software CAD; nessuna restri-

zione per quanto riguarda il
workflow STL..

Materiale, produttore,

Godetevi la liberta di scelta.*
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Lo sapevate?

Studio: La Z4 perfora canali a vite di altissima qualita

Uno studio scientifico condotto dall’Universita di Washington conferma una caratte-
ristica chiave della Z4: con la vostra fresatrice-rettificatrice, i canali a vite per i restauri
implantari ibridi possono essere facilmente tracciati nei blocchi di ceramica senza che
la resistenza differisca significativamente dai materiali gia preforati in fabbrica. | blocchi
preforati sono in effetti significativamente pil costosi e il processo di nesting & piu com-
plicato. Lavorare blocchi standard con la Z4 si traduce pertanto in costi per i materiali
ridotti, giacenze ridotte e un nesting semplificato per l'utente.

Fonte: Jack M. Keesler, DDS, MSD: Effect of milling screw-access channels on flexural strength
CAD/CAM ceramic materials. MSD Master’s Thesis, University of Washington, 2019.

Dati tecnici.

Generale
Ambiti di utilizzo: Lavorazione a umido

Materiali: Vetroceramica, titanio, ossido di zirconio, compositi, plastica
- Blocchi fino a 40 x 20 x 20 mm

Indicazioni: Corone, ponti, corone e ponti completamente anatomici,
inlay, onlay, abutment, veneer, table top

Garanzia: 24 mesi/2.000 ore di funzionamento (a seconda di quale
condizione si verifica per prima)

Sistema di base
Struttura: Basamento della macchina in solido corpo di alluminio fuso

Alloggiamento: Stampaggio a iniezione TSG a parete spessa, finitura
laccata bianca lucida con porta dell’area di lavoro e cassetto combinato
per serbatoio dell’acqua/inserti per utensili

Numero assi: 4

Assi lineari (asse X/Y/Z): Viti a sfera di precisione - Motori con risolu-
zione < 1 ym - Guide di precisione rettificate in acciaio - Ripetibilita +
0,003 mm

Asse di rotazione (asse A): Asse di rotazione con alta concentricita -
Angolo di rotazione: 200

Elettronica di comando: Elettronica di controllo simultaneo a 4 assi
con progressione continua del percorso e pre-calcolo dinamico - Siste-
ma operativo in tempo reale basato su hardware con set di istruzioni
standardizzato - Processore integrato nell’FPGA - Hardware aggiornabile
- Calcolo del percorso in tempo reale tramite motori hardware dedicati
nell’FPGA - Regolazione a quattro quadranti dei motori per un funziona-
mento particolarmente regolare - Molteplici I/O analogici e digitali per
il controllo delle periferiche - Inverter integrato per motori sincroni e
asincroni, rilevamento elettronico del gate - Interfaccia Ethernet e USB

Creazione dell’aria compressa: limentazione interna di aria compressa
compreso isolamento acustico

llluminazione: llluminazione LED RGB con display di stato

Sistema di telecamere: Telecamera integrata nell’area di lavoro per
facilitare il supporto remoto e la possibilita di registrazione interna

Display: Display touchscreen capacitivo da 5 pollici completamente
integrato nello sportello anteriore per la gestione della macchina a
livello locale

Mandrino

Generale: Mandrino ad alta frequenza, asincrono con caricatore
pneumatico - Aria di tenuta per evitare I'ingresso di corpi estranei -
Pulizia automatica del cono

Regime: Fino a 100.000 giri/min

Potenza: Potenza di uscita (P_, ): 340 Watt - Potenza di picco (S6):
220 Watt - Potenza continua (S1): 170 Watt

Supporto: Cuscinetti a sfere in ceramica ibridi - Deviazione di
concentricita sul cono interno < 2 ym

Pinza di serraggio: Pinza in acciaio inossidabile con rivestimento
ceramico per utensili con diametro del gambo di 3 mm e lunghezza
totale massima di 35 mm

Automazione

Cambio utensile: Stazione di cambio utensili per 6 utensili,
rimovibile e codificata per colore - Misurazione della lunghezza e
controllo della rottura degli utensili tramite tastatori di precisione

Cambio pezzo: La tecnologia directblock integrata si occupa
automaticamente del bloccaggio e del rilascio del blocco o del
supporto dell’abutment da lavorare

Accesso all’area di lavoro: Apertura e chiusura motorizzata della
porta dell’area di lavoro che pud essere spostata in parallelo verso
I'alto

Accesso al vano combinato: Espulsore elettrico per il cassetto
dello stampo e del serbatoio dell’acqua

Modalita di lavorazione

Umido: Ugelli del liquido sul mandrino - Serbatoio integrato

(2 litri) per I'acqua di raffreddamento con sistema di filtraggio a
carbone attivo - Sensore per il monitoraggio dell’alimentazione del
liquido - purewater per la lavorazione con acqua pura, esclusi lavori
in titanio

Requisiti per l'allaccio
Aria compressa: Non & necessaria aria compressa
Corrente: 100 — 240 Volt - 50/60 Hz, 750 Watt

Dati: 10/100/1000 Mbit/s BaseT Port (rilevamento automatico) Ethernet
tramite presa RJ-45

Condizioni ambientali
Temperatura: tra 10 °C e 35 °C

Umidita dell’aria: max. 80% (relativa), non condensante

Omologazioni
Tutti i modelli: CE, VDE
Modello Nord America: UL, FCC (secondo ANSI/UL 61010-1)

Dimensioni e pesi

Misure (L/P/A): 471 x 572 x 507 mm con porte chiuse -
471 x 787 x 608 mm con porte e cassetto aperti

Distanza piedi (L/P): 400 x 305 mm
Peso: 66 kg

Dotazione
Software CAM: vhf dentalcam

Sistemi di supporto: Dispositivi di supporto dell’abutment per vari
sistemi (opzionale)

Accessori: PC di controllo con materiale di montaggio per la parete po-
steriore della macchina - Set per service mandrino - Set di calibrazione
con vite micrometrica - Set di manutenzione del portablocco - Spazzo-
la per piastra ugello - Spazzola per pulizia - Panno in microfibra - Filtro
fine di ricambio - Pellet di carbone attivo - Tec Powder (3 buste) -
Panno di ricambio per la finestrella - Inserti per caricatore (5 pezzi)

- Chiave dinamometrica - 2 chiavi a brugola - Trapano (posizioni
dell’utensile) - Spina di misurazione - Cavo di alimentazione - Cavo

di rete Ethernet - Ausilio per il trasporto della macchina - Manuale
d’istruzioni

Con riserva di modifiche ed errori.
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La HIGH END CLASS in breve.

Le due macchine HIGH END CLASS sono i nostri migliori
modelli automatici, progettati per offrire un‘esperienza
d’uso all’avanguardial

La R5 & il fiore all’occhiello di vhf e offre la massima flessi-
bilita per laboratori e studi dentistici, supportando flussi di
lavoro ibridi grazie al passaggio automatico dalla lavora-
zione a umido a quella a secco (e viceversa) e al sistema di
cambio materiali per dischi, blocchi e abutment.

La Z4 ¢ la soluzione digitale intelligente per la realizzazione
di restauri chairside con materiali in blocco e abutment
prefabbricati, per un flusso di lavoro integrato.

CREATING PERFECTION.

vhf — Innovazione e perfezione dal 1988.

Con oltre 35 anni di esperienza nell’ingegneria meccanica, vhf
viene annoverata tra i produttori leader di fresatrici per il settore
dentale. In qualita di fornitore di servizi CAM completi, vhf svilup-
pa e produce accuratamente ogni singola fresatrice, oltre a utensili
e software perfettamente armonizzati, il tutto esclusivamente
in-house. Tutto da un singolo fornitore. Made in Germany.

Assistenza. Questione di cuore.

Nonostante gli intervalli di manutenzione siano esigui e la durata
utile particolarmente lunga, I'assistenza della vostra macchina &
molto importante per noi. Vi supportiamo con il nostro dental-
portal, assolutamente user-friendly, con i nostri numerosi tutorial
online, oltre che con I’assistenza personale garantita dalla nostra
rete internazionale.
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